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CAREL

A ADVERTENCIAS IMPORTANTES

Los humidificadores CAREL son productos avanzados, cuyo funcionamiento
estd especificado en la documentacion técnica suministrada con el producto o
descargable, incluso antes de la compra, desde el sitio de Internet www.carel.com.
Cada producto CAREL, debido a su avanzado nivel tecnoldgico, necesita una fase
de calificacién/configuracién/programacion para que pueda funcionar de la mejor
manera posible para la aplicacion especifica. La falta de dicha fase de estudio, como
se indica en el manual, puede generar malos funcionamientos en los productos
finales de los cuales CAREL no seré responsable.

El cliente (fabricante, proyectista o instalador del equipo final) asume toda la
responsabilidad del riesgo en relacion a la configuracion del producto para el
alcance de los resultados previstos en lo que respecta a la instalacion y/o equipo
final especifico. CAREL en este caso, previos acuerdos especificos, puede intervenir
como consultor para alcanzar el buen resultado de la instalacion/arranque de la
maquina/uso, pero en ningln caso puede ser considerada responsable del buen
funcionamiento del humidificador y la instalacion final siempre que no se hayan
seguido las advertencias o recomendaciones descritas en este manual, o en otra
documentacion técnica del producto. En detalle, sin exclusiéon de la obligacion de
observar las susodichas advertencias o recomendaciones, para un uso correcto del
producto, se recomienda prestar atencién a las siguientes advertencias:

+ PELIGRO DE DESCARGAS ELECTRICAS

El humidificador contiene componentes sometidos a tension eléctrica. Quitar
la alimentacion de la red antes de acceder a las piezas internas, en caso de
mantenimiento y durante la instalacion.

+ PELIGRO DE PERDIDAS DE AGUA

El humidificador carga/descarga automaticamente y constantemente cantidades
de agua. Malos funcionamientos en las conexiones o en el humidificador pueden
causar pérdidas.

« PELIGRO DE INCENDIO

El humidificador contiene componentes a alta temperatura y genera vapor a
100°C/ 212°F.

En caso de falta de demanda de produccién durante un periodo superior a las 24
h, la unidad vacia automdticamente el calderin para evitar el estancamiento de
agua. En caso de apagado desde el interruptor principal por parte del cliente, es
aconsejable proceder antes al vaciado forzado del calderin.

Las condiciones ambientales del combustible y de la tension de alimentacion
deben estar dentro de las especificadas.

Todo uso distinto de este y el aporte de modificaciones no autorizadas
expresamente por el constructor se entenderdn como inapropiados.

La responsabilidad por lesiones o dafos causados por el uso inapropiado recaerd
exclusivamente sobre el usuario.

Observe que esta mdaquina estd conectada a la red de alimentacion de gas,
contiene componentes eléctricos bajo tension y superficies calientes.

Todas las operaciones de servicio y/o mantenimiento deben ser realizadas por
personal experto, cualificado, consciente de las precauciones necesarias, capaces
de realizar el trabajo de forma profesional y cumpliendo con las Normativas y las
prescripciones en vigor en materia de seguridad, con particular referencia a:

1. Ley 1083/71:"Normas para la seguridad en el empleo del gas combustible”;

2. Ley n°46/90:“Normas para la seguridad de las instalaciones”;

3.DPR n° 447 del 6 de diciembre de 1991:"Reglamento de actuacién de la ley de 5
de marzo de 1990, n° 46 en materia de seguridad para las instalaciones”;

4.Ley 10/91:"Normas para la actuacion del plan energético nacional en materia de
uso racional de la energia, de ahorro energético y de desarrollo de las fuentes de
energfa renovables”

El tarado de todas las unidades (sujetas a la normativa UL - 998) para cambiar el
funcionamiento con gas natural (tarado de fabrica) a gas GPL deberd ser efectuado
exclusivamente por personal de Carel o por el Servicio Carel.

Antes de acceder a las partes internas, desconectar la maquina de la red eléctrica.
Aplicaren cada caso las Normativas de seguridad vigentes en el lugar de instalacion.

Atencion:

L

Lainstalacién del producto debe incluir obligatoriamente
una conexion de tierra, utilizando el terminal adecuado

de color amarillo-verde presente en el humidificador.

» Las condiciones ambientales y la tension de alimentacién deben ser conformes
alos valores especificados en las etiquetas de ‘datos de placa’del producto.

» El producto esté disefiado exclusivamente para humectar ambientes de forma
directa o mediante sistemas de distribucion (conductos).

» La instalacion, el uso y el mantenimiento deben ser realizados por personal
cualificado, consciente de las precauciones necesarias y capaces de realizar
correctamente las operaciones necesarias.

* Para la produccién de vapor se debe utilizar exclusivamente agua con las
caracteristicas indicadas en el presente manual.

» Todas las operaciones sobre el producto deben ser realizadas segun las
instrucciones contenidas en el presente manual y en las etiquetas aplicadas
al producto. Los usos y modificaciones no autorizados por el fabricante se
considerardn inadecuados. CAREL no asume ninguna responsabilidad por tales
usos no autorizados.

» No tratar de abrir el humidificador de formas distintas a las indicadas en el
manual.

» Atenersealasnormativasvigentesen el lugaren el que se instala el humidificador.

» El aparato no estd destinado a ser utilizado por personas (nifos incluidos)
cuyas capacidades fisicas, sensoriales o mentales sean reducidas, o con falta de
experiencia o de conocimientos, a menos que estas se hayan podido beneficiar,
por intermediacién de una persona responsable de su seguridad, de una
vigilancia o de las instrucciones sobre el uso del aparato.

» El aparato no estd destinado a ser utilizado por personas (nifos incluidos)
cuyas capacidades fisicas, sensoriales o mentales sean reducidas, o con falta de
experiencia o de conocimiento, a menos que estas se hayan podido beneficiar
por la intermediaciéon de una persona responsable de su seguridad, de una
vigilancia o de instrucciones sobre el uso del aparato.

» No instalar ni utilizar el producto cerca de objetos que pueden dafarse por el
contacto con el agua (o condensado). CAREL declina toda responsabilidad por
danos producidos como consecuencia de pérdidas de agua del humidificador.

* No utilizar productos quimicos corrosivos, disolventes o detergentes agresivos
para limpiar las piezas internas y externas del humidificador, salvo que se
especifique expresamente en los manuales de uso.

* No dejar caer, golpear o sacudir el humidificador, ya que las piezas internas y de
revestimiento podrian sufrir dafos irreparables.

CAREL adopta una politica de desarrollo continuo. En consecuencia, CAREL se
reserva el derecho de efectuar modificaciones o mejoras sin previo aviso en
cualquiera de los productos descritos en este manual. Los datos técnicos presentes
en el manual pueden sufrir cambios sin previo aviso.

La responsabilidad de CAREL relativa a sus productos viene especificada en las
condiciones generales de contrato de CAREL, disponibles en el sitio web: www.
carel.com y/o por acuerdos especificos con los clientes; en particular, en la medida
permitida por la normativa aplicable, en ningun caso CAREL, sus empleados o
filiales serdn responsables de eventuales ganancias o ventas perdidas, pérdidas
de datos e informacién, costes por la sustitucién de mercancias o servicios, dafios
personales o materiales, interrupcion de actividad o posibles dafos directos,
indirectos, incidentales, patrimoniales, de cobertura, punitivos, especiales o
consecuenciales de cualquier tipo, ya sean contractuales, extracontractuales o
debidos a negligencia o cualquier otra responsabilidad derivada de la instalacion,
uso o imposibilidad de uso del producto, aunque CAREL o sus filiales hayan sido
avisados de la posibilidad de dichos dafos.

DESECHADO

El producto esta compuesto por piezas metalicas y de plastico. Con referencia a la
directiva de 2002/96/CE del Parlamento Europeo con fecha del 27 de enero de 2003
y la normativa nacional correspondiente, le informamos de que:

1. Los RAEE no se pueden desechar como residuos urbanos sino que sede  ben
recoger por separado;

2. Se deben utilizar los sistemas de recogida privados o publicos previstos en la
legislacion local. Ademds, en caso de que se compre un aparato nuevo, se
puede devolver el usado al distribuidor cuando ya no se pueda utilizar.

3. Elaparato puede contener sustancias peligrosas: el uso indebido o el desechado
incorrecto del mismo puede tener efectos negativos en la salud de las personas
o en el medioambiente;

4. Elsimbolo (un contenedor de basura tachado) que aparece en el producto o en
el embalaje y en la hoja de instrucciones significa que el aparato ha salido al
mercado después del 13 de agosto de 2005 y que se debe desechar por
separado;

5. En caso de un desechado ilegal de los residuos eléctricos y electrénicos, las
sanciones correspondientes estan especificadas en la legislacion local sobre el
desechado de residuos.

Garantia sobre los materiales: 2 afos (desde la fecha de produccion, excluidos
los consumibles).

Homologaciones: la calidad y la seguridad de los productos de CAREL estan
garantizadas por el sistema de disefo y produccién certificado 1SO 9001, y por la
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CAREL

1. MODELOS Y DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES

1.1 Modelos

El codigo que identifica a los modelos de humidificador estd compuesto
por 10 caracteres (Fig. 1.a).

Ejemplo: El céddigo UG180HD003 identifica un humidificador a gas (UG)
con:

« produccién nominal de vapor de 180 kg/h 400 lbs/h (180);

- control modulante (H);

- tension de alimentacion de 230 Vca monofasica (D).

Nota importante: £l humidificador viene configurado de fabrica para
una produccion maxima igual al 70% del valor nominal. Para cambiar
el nivel de produccién méxima, consulte el manual Control - cod.
+030220930.

UG xxx x x x03

RUREROIGIO0OE

Fig. 1.a

1 | Prefijo distintivo de la familia
2 | Produccién de vapor nominal instantdnea en kg/h: 045; 090 y 180
3 |Tipo de control: H= modulante*
4 | Tipo:

Tension de alimentacion: D= 230-1~N
5 |Opciones: 0= Version basica 50 Hz 1= Versién 60 Hz
6 | No se utilizan
7 |[Uso interno revisiones

*= Comprende los siguientes tipos de funcionamiento: Todo-Nada,
proporcional, humedad y temperatura.

1.2 Descripcion de los componentes

P e
t 4| d

Llave de corte del agua

Electrovalvula de alimentacion

Electrodos de deteccién de espuma

Salida de vapor

Calderin

Descarga de humos

Cuadro eléctrico

Sensor de temperatura de humos (pz.2 x UG180)

O |00 N[Oy ||~ W N |—

Sensor de nivel

Sensor de temperatura de precalentamiento

Intercambiador de calor (pz.2 x UG180)

Aspiracion de aire

Linea del gas

Llave de corte del gas

Quemador de gas (pz.2 x UG180)

Vélvula de drenaje y prellenado

Filtro

Bomba de drenaje

Red de drenaje

Conductivimetro

Tubo de drenaje

Linea del agua

Termostato de sequridad

Tubo de drenaje

Fig. 1.b
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2. MONTAJE

2.1 Recepcion y conservacion 2.3 Como desmontar y volver a montar la

- Ala recepcién del humidificador, compruebe su integridad y notifique cubierta delantera
mmed@tament.e, por escrito, Ios. dafios que .se pudieran haber Para desmontar la cubierta delantera del humidificador, proceda
producido debidos a un transporte inadecuado o imprudente. del siguiente modo (Fig. 2.0):

« Traslade el humidificador al sitio en el que se va a instalar sin 1. Abra la puerta lateral A.
desembalarlo, agarrdndolo por el cuello sélo por debajo de la base. 2. Quite los tornillos (parte V) con un destornillador

» Abra la caja de carton y tire del humidificador hacia afuera, quite la capa 3. Sujete la cubierta B por los lados, inclinela hast5 que se suelte de los

de material protectory traslade el humidificador del palet a la superficie ) .
9 - o ) - soportes laterales, elévela unos 2 cm y sdquela de los ganchos de los
de apoyo, manteniéndolo siempre en posicion vertical; no quite la
- ) soportes laterales.
bolsa protectora hasta que no esté instalada la unidad. .
4. Saque la cubierta.

Para cerrar el aparato, proceda del siguiente modo (Fig. 2.c):

1. Incline ligeramente la cubierta B, deslicela sobre los ganchos de los
soportes laterales situados en la base del panel.

2. Ponga la cubierta en posicién vertical, y con una ligera presion
enganchela a los soportes laterales.

3. Fije con un destornillador los tornillos de blogueo (parte V).

4. Cierre la puerta A.

part. Vv

2.2 Colocacion y dimensiones

« Para la instalacion, elija la posiciéon més adecuada para la distribucion
del vapor, es decir, aquella en la que la longitud del tubo de salida del
vapor sea la minima (ver DISTRIBUCION DEL VAPOR). La unidad esta
disefada para montaje en un suelo que pueda soportar su peso en
condiciones de funcionamiento normal (ver DIMENSIONES Y PESOS). Fig. 2.c

« la carcasa metdlica del humidificador se calienta durante el
funcionamiento y la parte superior alcanza temperaturas > 50 °C (122
°F); compruebe que ello no provoca ningun problema.

+ Asegurese de que el humidificador esté a nivel y de que se respetan los
espacios minimos indicados en la Fig. 2.b, para que haya sitio suficente
para realizar las operaciones de mantenimiento.

ADVERTENCIA: Asegurese de que la rejilla de aspiracion del ventilador
de enfriamiento no esta obstruida ni tapada.

A

Ez &

E v &

ElS &

oF ) Q\Q

ing NS

"

1000 mm min. 1000 mm mir.
| 40inch) (40inch) |

Fig.2.b
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3. CONEXIONES HIDRAULICAS

Antes de realizar las conexiones, asegurese que la unidad esta
desconectada de la red eléctrica.

3.1 Caracteristicas del agua de alimentacion

El agua utilizada para alimentar el humidificador debe ser potable, ya que
el vapor producido se utiliza para humectar el aire que se respira.

Para un funcionamiento 6ptimo de la unidad, se recomienda la utilizacion
de agua desmineralizada y, en concreto, la utilizacién de un sistema de
desmineralizacion por dsmosis inversa.

En general y, si no estd tratada y después analizada, las caracterfsticas del
agua de alimentacion no deben superar los limites indicados en la tabla 3.a.

ADVERTENCIA IMPORTANTE: Tener en cuenta que el tratamiento del
agua con descalcificadores o dosificadores de polifosfatos no disminuye
la cantidad de sales disueltas y puede llevar a la formacién de espuma
con potenciales problemas de irregularidad de servicio y corrosion de los
elementos calefactores. Cuando no sea posible evitar su uso, es necesario
diluirla con agua normal de la red en una proporciéon que garantice
al menos el 40% del valor inicial de dureza de la misma, y no inferior a
5°f, y sequir el procedimiento descrito en el parrafo 5.1.1 del Manual del
controlador - cod. +030220930.

El tratamiento del agua con desmineralizadores por 6smosis inversa esta
permitido y es necesario seguir el procedimiento descrito en el parrafo
5.1.1 del Manual del controlador - cod. +030220930.

No se puede:
1. El uso de agua de pozo, agua industrial o procedente de circuitos

de refrigeracion y, en general, cualquier agua potencialmente
contaminada quimica o bacterioldgicamente.

2. La adicion al agua de sustancias desinfectantes o de compuestos
anticorrosion, ya que son potencialmente irritantes.

Advertencia:

- No existe ninguna relacion fiable entre la dureza y la conductividad del
agua.

- Si el agua de alimentacién procede de un sistema de ésmosis inversa
externo, la instalacion debe garantizar un caudal instantdneo de 20 I/
min (5.28 Gal/min).

lones de hidrégeno pH de6,5a85
Conductividad especifica a 20°C OR20°C | - |uS/cm 1.500
Dureza total ™ - |mg/I CaCO3 500
Hierro + Manganeso - Img/l Fe+Mn 0,2
Cloruros - Mg/l Cl- 50
Silice - Img/l Si02 20
Cloro residual - Img/l Cl2 0,2
Sulfato de calcio - Img/I CaSO4 100

Tab. 3.a
La conexion es de tipo G*/4 macho.

3.2 Caracteristicas del agua de drenaje

3.3 Conexiones de los tubos

Dentro del humidificador el agua hierve y se transforma en vapor, sin la
adiciéon de ninguna sustancia.

El agua de drenaje, por lo tanto, tiene las mismas sustancias que
estan disueltas en el agua de alimentacion, pero en mayor cantidad,
dependiendo de la concentracion en el agua de alimentacion y de los
ciclos de drenaje establecidos, y puede alcanzar temperaturas de 100
°C (212 °F) y un caudal instantaneo de 25 I/min. (6.60 Gal/min); al no
ser téxica, se puede drenar en el sistema de alcantarillado.

La instalaciéon del humidificador requiere una conexién a la alimentacion
de gasy a los tubos de alimentacion y de drenaje del agua.

La Fig. 3.a muestra las vistas laterales de la unidad.

El agua de alimentacion se debe conectar utilizando un tubo o una
manguera con un didmetro interior recomendado de 6 mm. Debe estar
equipado con una llave de corte que permita la desconexion durante las
operaciones de mantenimeinto.

Se recomienda utilizar mangueras CAREL (cod. FWH3415000).

Se aconseja instalar un filtro mecénico que atrape las impurezas solidas
que pueda haber.

El agua de drenaje se conecta mediante una seccién de tubo de plastico
no conductor (preferiblemente), resistente a 100 °C (212 °F), con didmetro
exterior, recomendado de 40 mm (ver Fig. 3.a posicion 3).

La conexién de la alimentacion de gas se realiza utilizando una manguera
de metal (con junta antivibracién) suministrada, conectada a un grifo
(vélvula de corte manual), con una conexion 1'G para los gaSteam de 45
y 90, con conexion 1" 1/4G para gasteam 180.

Para el mercado de EEUU utilizar el kit de instalacién UGKINST*.

7

Llave del gas

Llave de entrada del agua

Conexién de drenaje

Conexién de drenaje de bandeja de fondo @ = 20mm

Mlw o=

3.4 Esquema de conexiones hidraulicas

ADVERTENCIA IMPORTANTE: El tubo de drenaje debe estar libre, sin
contrapresion con un sifon de drenaje inmediatamente aguas abajo de la
conexion al humidificador.

Fig.3.b

Llave

Filtro

Alimentacion

Sistema de tratamiento del agua por ésmosis inversa, si se utiliza.
Tubo flexible (céd. FWH3415000) NO SUMINISTRADO

Tubo flexible @ 3/4 NO SUMINISTRADO (opcién drain tempering)

N~ WN|—
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3.5 Conexiones del conducto de aspiracion
del aire y de descarga de humos

El humidificador gaSteam es un aparato homologado de tipo C (aparato
estanco). Las conexiones de los conductos de aspiracion del aire/descarga
de humos se realiza segun los esquemas siguientes. Para mas requisitos,
consulte los accesorios de fumisteria disponibles en el mercado.

CAREL

S )
7y

Los tubos de aspiracion de aire y de descarga de humos deben ser =
instalados y posicionados conforme a la normativa y las leyes vigentes en
la materia, ademads de estar conforme con las disposiciones nacionales y \
locales y por lo tanto se deberfa comprobar la validez de los esquemas
siguientes.
Las longitudes maximas indicadas en las siguientes instalaciones, se han L
calculado utilizando conductos CAREL/Ecoflam.Para la aspiracion del aire o T (558 55
y la descarga de humos hay 3 orificios (6 en el UG180):
+ 2en la parte superior del humidificador (4 en el UG180).
1 enlaparte posterior (2 en el UG180). €43 —
El humidificador viene equipado de fabrica del siguiente modo.
+ Salida de humos por la parte superior del humidificador.
+ Aspiracion del aire por la parte posterior.
+ Suministrado con una seccién de inspeccion (2 en el UG180), de 135 - med 4
mm de longitud, y de un troquete recogecondensados de 135 mm. > i [G
La seccién de recogida de condensados suministrada debe montarse y
el orificio lateral debe conectarse a un tubo que acttia como drenaje de ci3 33
condensado, con el fin de evitar que el condensado provoque un mal
funcionamiento del quemador. Tanto la descarga de humos como la
aspiracion del aire se pueden quitar en funcién de las exigencias de la
instalacion.
diametro del conducto (en t o
aluminio o acero inox)
Gasteam 45 DP |d=80mm|d=100mm|d=120mm
Seccion de tubo lineal I=1m Pa 2,5 0,85 0,4 <5 » @
Curva de 90° @80 mm r/d=0,5 Pa 56 22 1,0
Curva de 90° 280 mm r/d=1 Pa| 22 09 04 =
Curva de 45° 80 mm r/d=0,5 Pa 33 1.3 06 E>
Terminal de descarga de humos @80 mm | Pa 6,6 26 12
Tronquete en T de recogecondensado | Pa 6,6 2,6 12
Expansién de seccion Pa 6,6 26 12
diametro del conducto (en @7
aluminio o acero inox) <
Gasteam 90 DP |d=80mm|d=100mm|d=120mm
Seccién de tubo lineal I= 1m Pa 7.7 25 1,0
Curva de 90° 280 mm r/d=0,5 Pa 19,1 7,6 36
Curva de 90° 280 mm r/d=1 Pa 74 29 14
Curva de 45° 280 mm 1/d=0,5 Pa | 112 45 2,1 Fig.3.ca
Terminal de descarga de humos @80 mm | Pa 22,5 8,9 4,2
Tronquete en T de recogecondensado | Pa 22,5 8,9 4,2
Expansién de seccion Pa 22,5 8,9 4,72
diametro del conducto (en
acero inox)
Gasteam 180 DP d=120mm|d=150mm
Seccion de tubo lineal Tm Pa 32 1,1
Curva de 90°,d 80mm, r/d=0,5 Pa 14,3 56
Curva de 45°,d 80mm, r/d=0,5 Pa 84 33
Curva de 90°, d 80mm, r/d=1 Pa 56 22
Terminal de descarga de humos @ 80mm | Pa 16,8 6,6
Tronquete en T de recogecondensado | Pa 16,8 6,6
Expansion de seccion Pa 16,8 6,6
Tab. 3.b
Aire 2
m s T
Humos X Z
- s ]
Posicion alternativa : |
Min. 100 mm si la aspiracion se <o .

produce por el lado posterior

Fig.3.c.b
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Accesorios de fumisteria que se pueden adquirir en CAREL:

Rif. | Descrizione Codice

1 Rejilla de salida de humos inox @ 80 mm EXHZ080000
2a Prolongacién @80 mm, L= 1000 mm EXHP080100
2b Prolongacion @ 80 mm, =500 mm EXHP080500
3 Curva 90° @ 80 mm EXHC080080
4 Rejilla de aspiracion inox @ 80 mm EXHX080000
5 Rosetodn interno / externo @ 80 mm EXHQ080000
6 Teja para techo inclinado @80 mm EXHNIOO0125
7 Teja plana @ 80 mm EXHNO080000
8 Tronquete recogecondensado @ 80 mm L= 135mm | EXHSOAQQT1
9 Racoren”T" @80 mm EXHD080000
10 Tapdn EXHG000000
11 Sifén de descarga de condensado con tubo EXHDS00000
12 Junta de silicona para humos @ 80mm EXHW000080
13 Tronquete embridado @ 80 mm, L= 57 mm EXHL080056
14 Tronquete @ 80 mm, L= 120 mm EXHT080120
15 Tronquete inspeccionable @ 80 mm, L = 135 mm EXHI080025
16 Tronquete @ 80 mm, L= 100 mm EXHT080100

Tab. 3.c

1

1/
2a-2b z

L —
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3.5.1 Instalacién del aparato con aspiracion de aire del
ambiente (tipo B)

Los humidificadores gaSteam también se pueden instalar como aparatos
de tipo B, es decir, con la aspiracion de aire del ambiente en el que estan
instalados los aparatos, siempre que este cumpla con la legislacion y
normativa vigentes.

La pérdida maxima de carga permitida a los largo de los conductos de
aspiracion de aire/descarga de humos @ 80 mm es igual a:

- En el gasteam 45:-50...90 Pa (-0,50...0,90 mbar /-0.007...0.013 PSI);

- En el gasteam 90:-50...82 Pa (-0,50...0,82 mbar /-0.007...0.012 PSI);

- En el gasteam 180:-50...95 Pa (-0,50...0,95 mbar /-0.007...0.012 PSI).
Para calcular la longitud méxima posible de los tubos, consulte los valores
delaTab.3.b.

ADVERTENCIA IMPORTANTE: En los conductos de descarga de humos
con mas de 2 m de longitud (pieza 6), es necesario instalar un drenaje
apropiado (pieza 9).

3.5.2 Presostato (UG180)

El presostato sirve para verificar que no hay retorno de humos en el
momento en el que se utiliza una chimenea en comun (ver “Salida con
colector de humos”).

3.6 Comprobaciones

Las siguientes condiciones representan unas conexiones hidraulicas

correctas:

« Instalacion de una llave de corte en la linea del agua de alimentacion.

+ Presencia de un filtro mecénico en la linea del agua de alimentacion.

- Temperatura y presion del agua de alimentacion dentro de los valores
permitidos.

- Tubo de drenaje resistente a temperaturas de funcionamiento de 100
°C (212 °F).

- Didmetro interior de la manguera de drenaje de 40 mm (1 1/2").

+ Pendiente minima del tubo de drenaje superior o igual a 5°.

- Adicion de la seccion de inspeccion con conexion de drenaje de
condensado.

ADVERTENCIA IMPORTANTE: Cuando se finalice la instalacion, purgar
el tubo de alimentacion durante unos 30 minutos canalizando el agua
directamente al drenaje, sin introducirla en el humidificador. Esto
eliminard cualquier desecho o residuos del montaje que puedan provocar
la formacion de espuma al hervir.

‘gaSteam HARDWARE" +030220942 - rel. 1.7 - 25.02.2016
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4. DISTRIBUCION DEL VAPOR

Para conseguir un rendimiento éptimo del humidificador, el vapor
producido se debe introducir de forma uniforme, con el fin de evitar
proyecciones de gotas y condensacion apreciable. Como mejor se
consigue esto es utilizando distribuidores lineales. La eleccién del
distribuidor de vapor se debe realizar en funcion del lugar en el que se va
a introducir el vapor.

4.1 Distribucion del vapor en conducto -

distribuidores lineales

Para la distribucién del vapor en conductos de aire, es indispensable el
uso de un difusor de vapor con una dimension proporcional a la salida
del humidificador y a la seccion de la canalizacion. La Fig. 4.a muestra
las dimensiones de los distribuidores lineales de acero CAREL. La Tab. 4.a
indica el nimero minimo y el modelo de distribuidores recomendados
para el tipo de humidificador utilizado.

Conexion del humidificador @ mm | 2x40 2x40 4x40
Capacidad del humidificador kg/h |45 (100) |90 (200) | 180 (400)
(Ibs/h)

xS

£ 3le
<528 E
528838 °
2825 |2 2 8 3
S8 55 s |8 ) ) o
U B|U T|3 O =) =) =)
40 |25 834 |DP085D40R0 |2
40 |35 1015 |DP105D40R0 |2 (4)**
40 145 1222 |DP125D40R0O |2 2 4
40 |45 1636 |DP165D40R0 |2 2 4
40 45 2025 |DP205D40R0 |2 2

Tab. 4.a
** Disponible kit con “Y"40x40x40 céd. UEKY40x400.

Nota: Si el conducto no es lo suficientemente ancho para el distribuidor,
se puede utilizar 2 distibuidores mas cortos (numeros indicados entre
paréntesis) por salida, procediendo a desdoblar el tubo de vapor flexible.

Montaje de los distribuidores lineales (Fig. 4.a):

- Realice una serie de agujeros en la pared del conducto segun la plantilla
de taladros de la Fig. 4.3;

- Inserte el distribuidor con los agujeros del vapor mirando hacia arriba.

- Fije la brida del distribuidor con 4 tornillos..

D)

®

Dimensiones en mm: . .
oA | 9B | @Y | @ | X Fig. 4.a - Montaje del
40 | 10 | 89 | 60 | 99 distribuidor

Para permitir el retorno del condensado a través de la conexién de
drenaje (ver: Instalacion del tubo de retorno del condensado), monte el
distribuidor (Fig. 4.a) con la conexién de entrada mas cerca del extremo
cerrado, que por este motivo debe estar apoyada adecuadamente (la
superficie de apoyo ya tiene la inclinacién correcta).

Entrada de vapor

Drenaje del condensado

Guarnicion de la brida

Fije el soporte donde esté previsto

Tornillo de didmetro max. “M5”

L (verTab. 4.a)

Aguijero en la pared

Utilizar el soporte de fijacion suministrado para mantener la inclinacion
determinada por la forma de la brida.

0[N0 jw N —

Tab. 4.b

4.2 Posicionamiento de los distribuidores lineales en los conductos de aire

Compatiblemente con las dimensiones del conducto del aire, el
distribuidor debe ser lo mds largo posible y debe colocarse alejado de
curvas, cambios de seccion, rejillas, filtros y ventiladores.

La distancia minima recomendada entre el distribuidor de vapor y el
obstaculo mas préximo es de unos 1...1,5 m, aunque depende en gran
medida de las condiciones de funcionamiento; en efecto, esta distancia
aumenta con:

H>400 mm

- Elaumento de la velocidad del aire en el conducto.

- Elaumento de la humedad relativa del aire antes y, sobre todo, después
de la humectacion.

« La disminucién de la turbulencia.

Siga la indicaciones y las distancias entre el distribuidor y las paredes de
la canalizacion y/o entre los dos distribuidores, indicadas en las siguientes
figuras (distancias en mm).

H>600 mm

H>500 mm
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4.3 Instalacion de la manguera del vapor

La utilizacion de tubos inadecuados puede provocar el debilitamientoy

el agrietamiento con las consiguientes pérdidas de vapor.

La conformacién de la manguera debe ser de tal forma que evite la

acumulacion del condensado, con el consiguiente ruido (borboteo) y

reduccion de la eficacia; el trayecto de la manguera debe aprovechar la

gravedad para drenar el vapor recondensado al calderin o al distribuidor.

Evitarlaformacion de bolsas o sifones en los que puede quedar atrapado

el condensado; prestar especial atencién en evitar estrangulaciones en

la manguera debido a curvas bruscas o retorcimientos (ver Fig. 4.c);

Fijar, con abrazaderas de tornillo, los extremos de la maguera a las

conexiones del humidificador y del distribuidor de vapor, con el fin de

que no se suelte por el efecto de la temperatura.

Segun la posicion del distribuidor del vapor, se puede elegir la

trayectoria de la manguera entre las dos siguientes:

1. Subida con una seccién vertical de por lo menos 300 mm (12
pulgadas), seguida de una curva con un radio minimo de 300 mm
(12 pulgadas) y finalmente una seccién de bajada con una pendiente
constante no inferior a 5° (Fig. 4.d);

2. Para trayectorias cortas (menos de 2 m (80 pulgadas), curva con un
radio minimo de 300 mm (12 pulgadas), seguida de una seccién
ascendente con una inclinacion no inferior a 20° (ver Fig. 4.e).

ADVERTENCIA IMPORTANTE: Se recomienda que la manguera del
vapor no genere una contrapresion superior a la mitad de la maxima
admisible por el humidificador. Por lo general, ésta equivale a una
longitud de la manguera de unos 4 metros; para aplicaciones especiales,
pdéngase en contacto con Carel.

4.4 Instalacion del tubo de drenaje del
condensado

« Por efecto de la recondensacion de una parte del vapor producido, se
debe evacuar el condensado que se forma dentro de la manguera del
vapor y del distribuidor para evitar borboteos y pérdida de la eficacia.

+ Eldrenaje de la condensacion se realiza por la gravedad utilizando una
manguera adecuada para este fin. la utilizacién de tubos inadecuados
puede provocar la debilitacion y el agrietamiento, con la consiguiente
pérdida de vapor.

+ Para evitar la liberacién de vapor no condensado de la manguera del
condensado, se deber realizar un sifén de drenaje haciendo un bucle
con una parte del tubo de drenaje.

+ Elextremo de la manguera de condensado se puede conectar al tubo
de drenaje més cercano, con una pendiente minima de 5° que ayude a
que el drenaje sea correcto (ver Fig4.d / 4.e).

ADVERTENCIA: Para que la unidad funcione correctamente, el sifén se
debe llenar con agua antes de arrancar el humidificador.
Segun la norma UNI 11071.

‘gaSteam HARDWARE" +030220942 - rel. 1.7 - 25.02.2016
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Fig. 4.d

4.5 Comprobaciones

Las condiciones siguientes representan la instalacién correcta de Ia

manguera del vapor:

» La posicion del distribuidor del vapor cumple con las instrucciones
suministradas en este capitulo, las mangueras de salida del vapor estan
dirigidas hacia arriba y el distribuidor tiene una pendiente hacia arriba
de, al menos, 2°.

« Los extremos de las mangueras estan asegurados a las conexiones con
abrazaderas metélicas provistas de tornillos de fijacion;

« Las curvas de las mangueras son lo suficientemente amplias
(radio > 300 mm (12 pulgadas) como para que no haya pliegues o
estrangulamientos.

« La manguera del vapor no presenta bolsas ni sifones para el
condensado.

« Lastrayectorias de las mangueras del vapory del condensado cumplen
con las instrucciones proporcionadas en este capitulo.

» Lalongitud de la manguera no sobrepasara los 4 m, para aplicaciones
especiales, péngase en contacto con Carel.

« La inclinacion de la manguera del vapor es suficiente para que se
arrastre correctamente el condensado (> 20° para las secciones
ascendentes, > 5° para las secciones descendentes);

« Lainclinacion de la manguera del condensado es, al menos, igual a 5°
en cada punto.

« La manguera del condensado siempre sigue una trayectoria
descendente y presenta un sifon de drenaje (lleno de agua antes de
iniciar el funcionamiento) para evitar que se libere vapor.

R=500 mm

._.\ :
L)

D200 mm

Fig. 4.d
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5. CONEXIONES ELECTRICAS

Antes de realizar las conexiones, asegurese de que la unidad esta
desconectada de la red eléctrica.

- Compruebe que la tension de alimentacion del aparato se corresponde
con el valor indicado en la placa de caracteristicas que esta dentro del
cuadro eléctrico.

« Introduzca los cables de potencia y de conexién a tierra en el
compartimento del cuadro eléctrico, a través del pasacables antitirones
suministrado, y conecte los extremos a los terminales (ver Fig. 5.a; L1, L2,
GND).

« La linea de alimentacion del humidificador debe estar provista de un
interruptor seccionador y de fusibles de proteccion. En la Tab. 5.a se
enumeran las secciones recomendadas del cable de alimentacion y
el tarado recomendado de los fusibles. Estos datos son meramente
indicativos, en el caso de que no cumplan con la normativa local ésta
debe prevalecer.

5.1 Tension de alimentacion

En la Tab. 5.a se resumen los datos eléctricos correspondientes a las
tensiones de alimentacion y a las caracteristicas nominales.

Alimentacion Caracteristicas nominales
Mod. Cod. |Tension Corriente (A) (2) Potencia (W) (2) |Produccion (kg/h (Ibs/h)) (2, 4) Seccion del cable Fusibles de linea
(V-tipo) (1) (mm?)(AWG14) (3) (A -tipo) (3)
UG045 D 230- 1N 0,34 180 45 (100) 25 16 /répido
UG090 D 230-1N 0,670 250 90 (200) 2,5 16 /répido
uG180 D 230-1N 1,246 385 180 (400) 25 16 /rapido

Tab. 5.a
(1) Tolerancia admitida en la tensién nominal de red: -15% , = 10 %.
(2) Tolerancia en los valores nominales: +5%, -10% (EN 60335-1).
(3) Valores recomendados; referidos a los cables tirados en PVC o conductos
de goma cerrados para una longitud de 20 m. Se deber respetar siempre la
normativa vigente.
(4) Produccion de vapor instantanea: la produccion media de vapor se puede
ver afectada por factores externos tales como: la temperatura ambiente, la
calidad del agua o el sistema de distribucion del vapor.

5.2 Comprobacion de la tension del

transformador de los circuitos auxiliares

El transformador de los circuitos auxiliares, de tipo multitension, tiene
un arrollamiento primario para la tension de 230 V (protegido por
fusibles cilindricos, 10,3x38 mm, ver Tab. 7.a) y otro secundario (a 24
V). El transformador viene conectado y comprobado de fabrica, segun
la tension tarada.

5.3 Tarjeta principal de control

Las conexiones auxiliares deben ser realizadas introduciendo en el
compartimento del cuadro eléctrico los cables que vienen de fuera, a
través del pasacables, situado en el lado del humidificador hasta que
llegue al blogue de terminales de tornillo, extraibles, que esta en la base
del cuadro eléctrico, como se indica en la Fig. 5.a.

Se aconseja asegurar con abrazaderas adecuadas los cables de conexion
de la sonda, los cables de conexion del M/P remoto, etc.., con el fin de
evitar que su desconexion provoque mal funcionamiento y averias.

*Z: Blogue de terminales presentes solo en el UG180.

15

) I
N ool
15 25 35 &5 55 65 75 & % WS 115 15 15 1S
Slaleere e &
1 T 2T 3T 4T ST 6T 71 8T 97 107 117 121 13T 47
N oo CCOOOOOT &
1020 30 405U 6U 70 8U 9U 10U 110 120 130 14U
Vsl &
. NZI49Qny gy
sl |

W 2¥ 3y 4y 5y 6Y 7Y 8y 9y

Y opDDDDDDqu

10 20 30 40 50 60 70 80 90

° opDDDDDDqu

L1 12 G\

“1|-000-

Fig.5.a
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5.4 Esquema de conexiones, UG45-90
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5.5 Esquema de conexiones,UG180
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5.6 Adaptacion del humidificador a distintos
tipos de gas

Atencidn: los aparatos se entregan tarados y probados para funcionar
con gas natural/metano.

El humidificador puede ser alimentado con los siguientes tipos de gas:
- Gas natural (G20-G25 metano - predispuesto en fabrica);
+ Propano-butano (GPL G30-G31).

Para poder permitir un funcionamiento correcto es indispensable
establecer algunos pardmetros en el controlador electrénico (ver
manual Control - cod. +030220930) y efectuar el ajuste de la combustion
controlando los valores de CO2 (%vol) y CO (ppm) en los humos:

TARADO PARA METANO/GAS NATURAL

UG45 UG920 uG180
n. giros min | max | min | max | min | max
G20-G25 1450 4700 1700 5050 |2000 5300
Tab. 5.b

Nota importante: El humidificador estd predispuesto en fabrica para
una produccion méaxima igual al 70% de la produccién nominal. Para
cambiar el nivel de produccion méaxima, consulte el manual Control - cod.
+030220930.

5.6.1 Calibracién del quemador de gas

El quemador es precalibrado en la fase de pruebas por el fabricante para
utilizo de metano; no obstante, es aconsejable siempre comprobar la
combustion y ajustarla si es necesario.

5.6.2 Preparativo para el andlisis de la combustién

Sieltubo de descarga de humos esta colocado en vertical o en horizontal:

1. Quite la tapa T del tramo de inspecciéon del tubo de descarga de
humos del humidificador (Fig. 5.d).

2. Inserte la sonda del analizador de humos.

3. Analice los humos.

Una vez finalizado el anélisis, vuelva a colocar la tapa T en el tramo de
inspeccion.

Fig.5.d

5.6.3 Tipos de calibracion

Hay dos tipos diferentes de calibracién del quemador de gas:
A. Asistida

B. Manual

El procedimiento "Asistido” muestra automaticamente al usuario, step-
by-step, todas las informaciénes necesaria para completar el proceso de
calibracion.

Para el procedimiento “Manual” seguir las siguientes instrucciones (para
mas informaciones, consulte el manual cod. +030220934).

5.6.4 Calibracién del quemador a la médxima potencia
Fuerce el quemador a la méxima potencia como en la tabla 5.b ajustando
la velocidad del ventilador al méximo y compruebe mediante el analisis
dei fumi que el valor de CO2 sea 9,1% + 0,5%.
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Silos valores medidos son diferentes, proceda del siguiente modo:

1. Abra la puerta delantera.

2. ActUe sobre el regulador de caudal de gas B (ver Fig. 5.e) utilizando
un destornillador con punta plana o una llave hexagonal de 4mm:
girar en sentido antihorario para aumentar el valor de CO2, en sentido
horario para disminuirlo;

3. Esperar hasta que el valor de CO2 correcto sea estable; si es necesario,
repetir las operaciones.

Fig. 5.

5.6.5 Calibracién del quemador a la minima potencia
Fuerce el funcionamiento del quemador a la minima potencia ajustando la
velocidad del ventilador al minimo, como se ha descrito anteriormente,
y compruebe mediante el andlisis de los humos que el valor de CO2 es
8,4% % 0,5%.

Silos valores medidos son diferentes, proceda del siguiente modo:

1. Abra la puerta delantera.

2. Quite la tapa del regulador de presion de la valvula de gas y actue
sobre el requlador de presion A (ver Fig. 5.e) utilizando una llave Torx n.
40: gire en sentido horario para aumentar el valor de CO2, en sentido
antihorario para disminuirlo (efectie rotaciones minimas, ya que el
tornillo de regulacion es muy sensible);

3. Espere hasta que el valor del CO2 correcto sea estable, si es necesario,
repita las operaciones.

4.Volver a colocar la tapa en el requlador;

ADVERTENCIA: Una vez realizada la calibracion a la minima potencia,
compruebe de nuevo la calibracion méxima, ya que podria haberse
visto afectada por la calibracién de la minima; si es necesario, repita la
operacion descrita en Calibracion a la maxima potencia. A continuacion
reinicie el funcionamiento automatico del quemador.

Para comprobar la correcta posicion de los electrodos del quemador,
consulte “Limpieza del quemador”.
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IMPORTANTE:
Asegurese de que los valores de CO en funcionamiento a régimen estable
no superen las 100 ppm.

TARADO PARA PROPANO / BUTANO/GLP

IMPORTANTE: No encender el quemador (jsuministrado de fabrica con
el tarado para metano!) alimentado con propano o GLP antes de haber
girado en sentido horario 2,5-3 vueltas el tornillo (B) de regulacion del
caudal méximo del gas.

El poder calorifico del propano es de casi tres veces mayor que el del
metano, por lo que es indispensable antes que nada reducir el caudal
méximo del gas antes de realizar el encendido.

Después de haber reducido de este modo el caudal del gas , proceder al
encendido del quemadory al tarado del caudal de gas mediante anélisis
de los humos, como se indica en los parrafos 5.6.5 - 5.6.6.

UG45 UG90 UG180
n. giros min | max | min | max | min | max
G30-G31 1650 [4200 1850 [4450 |2000 5150
Tab.5.c

5.6.6 Tarado del quemador a la maxima potencia

Fuerce el funcionamiento del quemador a la méaxima potencia como se
indica en la tabla 5.c, ajustando la velocidad del ventilador al méaximo
y verifique, mediante el andlisis de los humos, que el valor del CO2 sea
10,5% =+ 0,5%:

Si'los valores encontrados son distintos:

1. Abra la portezuela anterior;

2. Actue sobre el requlador de caudal de gas B (ver Fig. 5.e) utilizando
un destornillador con punta plana o una llave hexagonal de 4mm: gire
en sentido antihorario para aumentar el valor de CO2, en sentido
horario para disminuirlo;

3. Espere hasta que el valor del CO2 correcto sea estable; si es necesario,
repita las operaciones.

5.6.7 Tarado del quemador a la minima potencia

Fuerce el funcionamiento del quemador a la minima potencia ajustando
la velocidad del ventilador al minimo, y verifique por medio de los andlisis
de los humos que el valor de CO2 sea 9,9% +- 0,5%

Si'los valores encontrados son distintos, intervenga del siguiente modo:

1. Abra la portezuela anterior;

2. Quite la tapa del regulador de presion de la valvula de gas y actle
sobre el requlador de presion A (ver Fig. 5.e) utilizando una llave Torx
n.40: gire en sentido horario para aumentar el valor de CO2, en sentido
antihorario para disminuirlo (Atencion: efectde rotaciones minimas,
ya que el tornillo de regulacion es muy sensible);

3. Espere hasta que el valor del CO2 correcto sea estable; si es necesario,
repita las operaciones.

4.Vuelva a poner la tapa del requlador;

ADVERTENCIA: una vez realizado el tarado a la MINIMA potencia, se
debe volver a realizar el de la MAXIMA, ya que este podria haber sido
influenciado por el tarado de la MINIMA; si es necesario, repita las
operaciones descritas en Tarado a la MAXIMA potencia. Después de esto,
vuelva a colocar el quemador en funcionamiento automatico.

Para el control de la posicion correcta de los electrodos del quemador, ver
“Limpieza del quemador”.

IMPORTANTE: asegurese de que los valores de CO en funcionamiento a
régimen estable no superen las 100 ppm.

5.6.8 Parada

Durante la parada estacional o por mantenimiento de las partes eléctricas
y/o hidrdulicas, es conveniente poner el humidificador fuera de servicio
(consultar el manual Control - cod. +030220930).
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ANTES DE REALIZAR CUALQUIER OPERACION:

+ Desconecte el aparato de la red eléctrica.

- Cierre las llaves del agua de la red y del gas.

- Drene el circuito de agua utilizando el comando de funcionamiento
manual de la electrobomba, o el grifo de drenaje previa conexion
de un tubo que drene el agua al exterior de la unidad, a fin de evitar
inundaciones internas.

ADVERTENCIAS IMPORTANTES:

- Para la limpieza de los componentes de plastico no utilice detergentes
o disolventes.

« Se puede realizar lavados desincrustantes con una solucion de acido
acético al 20%, enjuagando a continuaciéon con abundante agua.

6.1 Mantenimiento del calderin

Acceda al calderin como se describe en “Coémo desmontar y volver a
montar la cubierta delantera”.

Quite los paneles A, By C del siguiente modo (Fig. 6.a):

« Quite la manguera del vapor del calderin, T.

- Suelte los tornillos V'y V1,

- Suelte los tornillos interiores y exteriores que aseguran el panel B.

« Quite los paneles A, By C.

CAREL

6. MANTENIMIENTO

Para extraer el intercambiador proceda del siguiente modo (Fig. 6.a y 6.b):
- Desconecte los cables de los electrodos del quemador (se

desconectarard el electrodo de deteccion de la tarjeta de control del
quemador; Fig. 6.c posicion "A”).

« Quite el colector del ventilador soltando los tornillos B (Fig. 6.c) v

extraiga la cabeza de combustion del quemador (Fig. 6.d)

- Desconecte los cables del electrodo de deteccion de espuma F (Fig. 6.b).
« Desatornille y quite los botones de bloqueo G.

« Quite la cubierta del calderin.

« Quite las tuercas E, del lado del quemador.

- Extraiga el intercambiador de calor H y limpielo con una solucion de

acido acético al 20%, eliminando los depositos que pueda haber con
utensilios que no rayen el revestimento de lo mismo (por ejemplo: de
madera o de pléstico) Al final del proceso de enjuague.

- Desconecte el cable de alimentacion eléctrica y todos los tubos

conectados a la electrobomba y al panel O.

- Suelte las tuercas de sujecion del panel y saque el panel, asegurdndose

de no dafar la guarnicion L.

- Suelte los tornillos M para liberar el filtro de acero N y lavelo con una

solucion de acido acético al 20%;

- Utilizando un rascador de madera o de plastico, rasque el interior de la

cdmara vaporizadora y limpiela con una solucion de écido acético al 20%.

ADVERTENCIA IMPORTANTE: Tras sustituir o comprobar las partes

hidraulicas, compruebe que las conexiones se han realizado correctamente

Part. V4V y son estancas. Arranque la unidad de nuevo y ejecute una serie de ciclos

57 de llenado y drenaje (de 2 a 4), finalizados los cuales, compruebe si hay
fugas de agua aplicando el procedimiento de seguridad.

Para los detalles de las piezas de repuesto, consulte el manual PIEZAS DE
REPUESTO.

Fig.6.b

Fig. 6.c
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6.2 Limpieza del quemador

El quemador debe ser comprobado por personal autorizado y cualificado

una o dos veces al afo, dependiendo de su uso.

Antes de realizar mantenimiento en el quemador, compruebe su estado

general, llevando a cabo las operaciones siguientes:

+ Quite la cabeza del quemador como se ha descrito anteriormente.

« Con un cepillo, limpie el interior de la cabeza del quemador, ponga
atencion en no aplastar la malla metdlica. (Fig. 6.e);

« Quite del conjunto quemador todas las conexiones eléctricas y de gas.

« Compruebe sihay depositos de polvo en el ventiladory, si es necesario,
desmonte las piezas que necesiten limpieza (Fig. 6.f).

« Limpie el ventilador con un cepillo (Fig. 6.9).

ADVERTENCIA: Con el fin de evitar que se estropee el ventilador, no
utilice nunca un chorro de aire comprimido para la limpieza.

Cuando vuelva a montar las piezas, compruebe:
+ Elestado de las juntas (si es necesario, sustituyalas).
+ Que la posicién de los electrodos se corresponde con la de la Fig. 6.c.

Fig. 6.h

6.3 Anomalias del funcionamiento -
Comprobacion de la corriente de ionizacién

La comprobacion de la corriente se realiza colocando un microamperi-
metro ajustado a 10 pA de escala completa (corriente continua) en serie
con el electrodo de deteccién de llama.

Una posicion errdnea del electrodo puede llevar a una disminucion de
la corriente de ionizacion y a que se apague el quemador debido a una
deteccién incorrecta de la llama. En este caso, compruebe la correcta
posicion y el estado del electrodo, sus conexiones eléctricas y la conexion
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a tierra del quemador. La corriente de ionizaciéon es normalmente 5 pA.
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[ | Microamperimetro con escala completa 10 pA |
12 | Equipo de prueba

Min 0,9 pA

Fig. 6.i

6.4 Sensor de temperatura de humos

El sensor de temperatura de humos se sitUa en el tubo de descarga de

humos y no necesita mantenimiento periédico.

Si se tiene que sustituir el sensor, por averia, proceda del siguiente modo:
« Pare el humidificador poniendo a 0 el interruptor rocker del panel de
control y comprobando a continuacion que el display estd apagado.

+ Abra el compartimento para acceder al panel.

+ Suelte los terminales 10T y 11T (6 10Zy 112) (ver esquema eléctrico)
del bloque de terminales de la parte inferior del cuadro eléctrico y la
tuerca del sujetador de la sonda del empalme del adaptador (ver el
manual de piezas de repuesto) y a continuacion saque la sonda y el
cable eléctrico.

En este punto, sustituya el sensor siguiendo el mismo procedimiento

pero al revés.

6.5 Sensor de temperatura del agua

No necesita mantenimiento periédico.

Para sustituir el sensor, proceda del siguiente modo:

« Pare el humidificador poniendo a 0 el interruptor rocker del panel de
control y comprobando a continuacion que el display estd apagado.

+ Abra los paneles para acceder al circuito hidraulico (Fig. 6.a);

« Extraiga el sensor de la vaina inox extraida del soporte del sensor de
nivel en la zona frontal,

« Suelte los terminales 12T y 13T (ver esquema eléctrico) del bloque de
terminales que esté en la parte inferior y extraiga la sonda.

Ahora sustituya el sensor siguiendo el mismo procedimiento pero al revés.

6.6 Fusibles

Los fusibles 1, 2'y 3 miden 10,3 x 38 mm y estan contenidos dentro del
portafusibles; mientras que el fusible 4 mide 6,3 x 20 mm; para comprobar
los fusibles, verifique la continuidad con un tester.

Utilice fusibles con los tarados indicados en la Tab. 6.a.

Modelos UG045, UG090, UG180
Fusibles 1y 2 Tipo retardado, 2 A
Fusible 3 Tipo rdpido, TA

Fusible 4 Tipo retardado, 3,15A

Tab. 6.a

6.7 Ventilador de refrigeracion

El ventilador de refrigeracion entra en funcionamiento cuando

se enciende la unidad, y sirve para mantener la temperatura de

funcionamiento del cuadro eléctrico y de los componentes electrénicos

dentro de los limites disefiados.

Si‘el ventilador falla, despues de romovir el panel B - Fig. 6.a:

+ Desconecte las conexiones eléctricas.

- Sustituya el ventilador tras haber desatornillado los tornillos de
sujecion.

Nota: El ventilador, al estar protegido térmicamente, puede apagarse
temporalmente si se sobrecalienta y volver a encenderse una vez
enfriado.
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7.1 Principio de funcionamiento

En un humidificador de gas, la produccién de vapor se obtiene dentro
de un calderin que contiene agua que se calienta hasta llegar a la
temperatura de ebullicion y se mantiene en la misma. El calor necesario
para que hierva el agua lo proporciona un intercambiador de calor,
calentado por un quemador de gas premezclado, modulante, de tipo C
(cumple con la normativa) y estanco, que aspira el aire para la combustion
y descarga los humos al exterior.

Este aparato non es, por lo tanto, adecuado en ambientes en los que no
hay suficiente renovacion de aire.

El funcionamiento del quemador es totalmente automatico y no utiliza
llama piloto.

Todas las fases de funcionamiento del quemador son gestionadas por
una tarjeta electrénica, que también comprueba constantemente la
presencia de la llama por ionizacién. La potencia del quemador resonde
continuamente a la demanda de calor, segdn una amplia relacion de
modulacion (1:4).

El ventilador de velocidad variable (gestionado por la tarjeta de control),
junto con una vélvula de gas de tipo proporcional, permiten modular la
potencia (el caudal de gas es porporcional al del aire necesario para la
combustion).

El agua que se evapora con el paso del tiempo, se sustituye
automdticamente con agua de la red.

En condiciones de funcionamiento estable, el nivel de produccién
requerido se obtiene automaticamente mediante el ajuste de la potencia
térmica del quemador.

Las sales introducidas por el rellenado automético del agua, se depositan
en parte como cal dentro del calderin, contribuyendo al progresivo
agotamiento del cilindro, y en parte permanecen disueltas en el agua.
Para evitar la acumulacion excesiva de sales, una cantidad de agua se
drena de forma periddica y automatica, sustituyendose después por
agua de renuevo.

Para mas informacion sobre el funcionamiento, consulte el manual
Control - cod. +030220930.
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8. CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelos uG045 | UG090 | UG180
Tensién nominal de alimentacion (Vca) 230 50/60 Hz
Conexién de vapor (@ mm) 2x40 4x40
Limites de la presion de salida del vapor (Pa) 0...2000 (0...0.0 PSI)
Agua de alimentacién
Conexiéon 3/4"G
Limites de temperatura °C (°F) 1...40(33.8...104)
Limites de presion (MPa) agua de llenado 0,1...0,8 (1...8 bar) (14,5+166 PSI)
Caudal instantaneo (I/min) 18 (4,76 gall US/min)
Agua de drenaje
Conexién @ mm (pulg.) 50(1.97)
Temperatura tipica °C (°F) <100 (212)
Caudal instantaneo (I/min) agua de drenaje 32 (6,60 gall/min)
Condiciones de funcionamiento 1740 °C (337104 °F); 10..90% HR sin cond.
Condiciones de almacenamiento -10T70°C (14T158 °F), 5...95% HR
Grado de proteccion IP20
Tension / frecuencia de los auxiliares (V - Hz) 24/50...60
Potencia méxima auxiliares (VA) 25
Produccion instantdnea de vapor (kg/h / Ibs/h) (1) 45 (100) | 90 (200) | 180 (400)
Potencia absorbida a la tensién nominal (W) 110 | 140 | 190
Tab. 8.a
(1) La produccién media de vapor se ve afectada por factores como: la
temperatura ambiente, la calidad del agua y el sistema de distribucion del
vapor.
8.1 Caracteristicas de la alimentacion
termlca-gas
uUGo045 UG090 UG180
Salida de calor Nominal Kw (BTU/h) 33,02 (112,763) 62,5 (213,449) 125,0 (426,897)
Minima 7,82 (26,705) 14,7 (50,203) 14,7 (50,203)
Entrada de calor Nominal 34,76 (118,712) 65,0 (221,986) 130,0 (443,973)
Minima 8,69 (29,678) 16,25 (55,497) 16,25 (55,497)
Produccién de vapor nominal Nominal kg/h (Ibs/h) 45 (100) 90 (200) 180 (400)
Minima 11,25 (25) 22,5 (50) 22,5 (50)
Temperatura méaxima del vapor °C(°F) 105 (221) 105 (221) 105 (221)
Contenido de agua en funcionamiento estable | 120 120 198
Emisiones de NOx classe 5(<70 mg/Kw/h 5(<70 mg/Kw/h) |4 (< 100 mg/kWh)
co2 Gas natural(G20) % vol 94 9.4 94
Gas natural (G25) 93 93 93
Propano (G31) 112 114 11,2
Butano (G30) 11,6 11,6 12,0
co mg/kWh *<25 * <60 * <60
Didmetro del conducto de humos *** mm 80 (3" 80 (3" 2x@280 (3")
Didmetro del conducto de aspiracion del aire *** 80 (3") 80 (3") 2x@80 (3")
Didmetro de la manguera del vapor 2x @40 2x @40 4x@40
Caudal de gas natural (G20) Nominal m3St/h ** 3,68 6,87 134
Minimo 0,90 1,75 1,67
Caudal de gas natural (G25) Nominal 42 8,7 17,5
Minimo 1,02 1,98 1,98
Caudal de propano (G31) Nominal 143 2,68 536
Minimo 048 0,68 0,68
Caudal de butano (G30) Nominal 1,10 2,06 412
Minimo 0,37 0,545 0,545
Presion de alimentacion de gas Gas natural (G20) Pa/mbar/PSI 2000/20/09 2000/20/0,9 2000/20/0,9
Gas natural (G25) 2000/20/0,9 2000/20/0,9 2000/20/0,9
Propano (G31) 3000/30/0,44 3000/30/0,44 3000/30/0,44
Butano (G30) 3000/30/0.,44 3000/30/0,44 3000/30/0,44
Pérdida de carga méaxima permitida en el conducto de Pa/mbar/PS| 90/0.90/0,013 82/0.82/0,012 95/0.95/0,014
aspiracion de aire y de descarga de humos
Tab. 8.b
*Valor referido a la combustién con gas natural (G20).
**m3St = gas seco a 15°Cy a 1013,25 mbar de presién atmosférica.
***: Utilizando el KITNSTALL especifico para E.E. U.U.
8.2 Valores técnicos del gas de descarga en
funcion de la entrada de calor
Tipo de combustible Gas natural (G20) Gas natural (G25) Propano (G31) Butano (G30)

UG045 | UG090 | UG180 | UG045 | UG090 | UG180 | UG045 | UGO090 | UG180 | UG045 | UG090 | UG180
Salida de calor nominal (kW/h/BTU) 34,76/ 65,00/ 130,0/ 34,76/ 65,00/ 130,0/ 34,76/ 65,00/ 130,0/ 34,76/ 65,00/ 130,0/
118,712 | 221,987 | 443973 | 118,712 | 221,987 | 443973 | 118,712 | 221,987 | 443,973 | 118,712 | 221,987 | 443,973

Caudal de humos (kg/s) 0,0163 0,0303 00606 | 00167 | 003115 | 0,0623 00154 | 00283 | 00566 | 0.0147 | 00276 | 0,0551

Temperatura de humos °C (°F) 135(253) ] 170(338) | 165 (329) | 123 (253) | 175(347)| 163 (325) | 123 (253) | 175 (347) | 165 (329)| 123 (253) | 175 (347)| 163 (325)

Porcentaje de CO2 en los humos (%) 94 94 94 93 93 93 11,2 114 11,2 11,6 11,6 12,0
Tab. 8.c
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8.3 Dimensiones
Dimensiones mm (inch): UG045-090
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Fig.8.a
Dimensiones mm (inch): UG180
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Fig. 8.b
Descripcion UG045-090 | UG180 UG045-090 | UG180 UG045-090 | UG180 UG045-090 | UG180
A |Salida de vapor 40 (1.574) X 1020 (40.157) Y 1200 (47.244)
B |Descarga de humos 80 (3.150) X1 204 (8.031) \ 168 (6.614) Y1 | 658(25.905) | 629 (24 764) Z | 570(22.441) | 930 (36.614)
C |Aspiracion de aire 80 (3.150) X2 — |273(10.748)  Yla| 778 (30.630) Z1| 246(9.685) | 340 (13.385)
D |Pasacables conexiones eléctricas PG 11 PG 11 X3 30(1.181) Y2 11100 (43.307) 1101(43 346) 72| 126(4.960) |280,5(11.043)
E |Conexion de gas 1" 174" X4 85 (3.346) Y3 65 (2.559) 66 (2.598) Z3| 248 (9 764) | 362 (14.252)
F |Acometida de agua 3/4" 3/4" X5 280 (11.024) Y4 | 19,5(0.768) 21(0.827) 74 - 266 (10472)
G |Drenaje 50(1.97) X6 30(1.181) Y5 | 117,5(4.626) | 136(5.354) 75 97,6 (3.842)
H |Descarga del tanque inferior 20(0.787) X7 | 286(11 260) [288(11.338) Y6 216 (8.504)
| _|Entrada del tubo drain tempering 45(1.7) X8 0 (5.905) Y7 256 (10.079)
Tab.8.d X9 | 582 (22. 91 3) 1580 (22.835) Y8 296 (11.653)
X10| 207 (8.149) | 120 (4.724) Yo 336 (13.228)
X11 86 (3.386) Y10 950 (37.401)
X12 100 (3.937)
X13 72,5 (2.854)
Tab. 8.e
8.4 Peso
UG045 | UG090 | UG180
peso Embalado 186 (410) 295 (650.3)
kg (pounds) En vacio 170 (374.8) 280 (617.3)
Instalado (en condiciones de funcionamiento normal, lleno de agua) 263,5 (579.8) 485 (1069)
Tab. 8.f
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8.5 Datos de placa

Etiqueta aplicada sobre el aparato que indica los tipos de gas de
certificacion, y las correspondientes presiones de alimentacion, para los
distintos paises europeos (clasificacion seguin la norma EN437).

62C725A030 RO

IT 112H3P GB 112H3P CH 112H3P DK 112H3P
Gas G20 G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31
mbar 20 28-30/37 |20 28-30/37 |20 28-30/50 | 20 28-30/37
FI 112H3P SE 1I2H3P IE 112H3P ES II2H3P
Gas G20 G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31
mbar 20 28-30/37 | 20 28-30/50 | 20 28-30/37 | 20 28-30/37
NO 1I2E3P LU I2Er 13P AT 112H3P DE II2ELL3P
Gas G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31 | G20 G30/G31
mbar 50 20 50 20 50 20 50
FR 112Er 13P BE I12EsP NL 112L3P GR 1I2H3P
Gas G20/G25 | G30/G31 | G20/G25 | G30/G31 | G25 G30/G31 | G20 G30/G31
mbar 20/25  |28-30/37 |20/25  |28-30/37 |25 30 20 30
2H G20 20mbar 2E G20 20mbar 2L G25 25mbar 2ELL G20-G25 20mbar
2Esi G20/G25 20/25mbar T B23 C13 C33 C43 C53
PMW 08MPa  |Tmax 95°C D 1,5Umin c 1201
GAS FIRE HUMIDIFIER
783 min/3302 max GAS FIRE HUMIDIFIER
8.60 min/34,76 max 14,70 min / 125,00 max
= 0,90 min/3.60 max 16,25 min/ 130,00 max
1,03 min/ 4,10 max 1,75 min/ 13,70 max
230 1,98 min/ 16,60 max
50 230
1 50
0,11 1
45 0,19
20 180
5 20
mm/dd/yyyy 4
I mm/ddlyyyy
UG 045HD003
UG 180 HD003 I
SERIAL N° MOOlOOO I c Eooss c E
0085BM0395 SERIAL N° MOO 1000 0085
0085BM0395
REV. X XXX | REV. —— I
MADE IN ITALY
MADE IN ITALY
CAREL einpssmms soa oo anane o)ty .
———— == Tl 049/9716611 Fax 049/9716600 CAREL Vinasras s navmie o €2
——— T €|. 049/9716611 Fax 049/9716600
Fig. 8.c - UG045 .
Fig. 8.e - UG180
GAS FIRE HUMIDIFIER
14,70 min / 62,50 max
16,25 min/ 65,00 max
1,75 min/ 6,87 max
(VARSI 1,98 min/8,29 max
230
50
1
0,14
90
20
5
mm/dd/yyyy
UG 090 HD003
SR 11001000 | $€:
0085BM0395
REV. X. XXX I
MADE IN ITALY
CAREL ‘i i o nousmae ™ "
—— | €]. 049/9716611 Fax 049/9716600
Fig. 8.d - UG090
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GAS FIRE HUMIDIFIER

7,83 min /33,02 max
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CAREL se reserva el derecho a modificar las caracteristicas de sus
productos sin previo aviso.
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